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@ Umhullung aus einer warmeruckstellbaren Werkstoffbahn fur Kabelverbindungen und -abzweigungen 

Es handelt sich urn eine Umhullung aus einer warmeruck- 
stellbaren Werkstoffbahn, deren Seitenrander mittels eines 
Rei&verschlusses verschliefibar sind. Diese Umhullung ist 
als Schrumpfmuffe, Schrumpfmanschette, Schrumpfrohr 
oder dergleichen geeignet und auf einzulagernde Gegen- 
stande und insbesondere Kabelverbindungen und -abzwei- 
gungen aufschrumpfbar. Der ReiftverschluB emnoglicht ein 
besonders schnelles Offnen und Schlieften der Umhullung. 
Nach einer abgewandelten Ausfuhrungsform konnen die 
Seitenrander der Werkstoffbahn auch mittels einer Verbin- 
dungsnaht verschlossen werden. 
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Die Erfindung betrifft eine Umhullung aus einer war- 
meriickstellbaren Werkstoffbahn aus polymerem 
Kunststoff material mit einer riBbegrenzenden Verstar- 
kungseinlage oder -auflage und im wesentlichen paralle- 
len Seitenrandern zur Bildung von auf Kabelverbindun- 
gen und -abzweigungen oder andere einzulagernde Ge- 
genstande aufschrumpfbaren Schrumpfmuffen, 
Schrumpfmanschetten, Schrumpfrohren oder derglei- 
chen. 

Zum Herstellen einer dichten Kabelverbindung oder 
-abzweigung sind Schrumpfmuffen bekannt, die aus ei- 
ner warmeruckstellbaren Werkstoffbahn mit einer riB- 
begrenzenden Verstarkungseinlage aufgebaut sind. 
Derartige Schrumpfmuffen werden vor dem Schrumpf- 
prozeB verschlossen. Dazu weisen die Seitenrander der 
Werkstoffbahn abgekantete VerschluBJeisten auf, auf 
welche eine gemeinsame VerschluBschiene aufgescho- 
ben wird. Ein derartiger VerschluB ist aus verschiedenen 
Grunden nachteilig. Einerseits ist das Aufschieben der 
VerschluBschiene vor Ort haufig wegen verschmutzter 
oder deformierter VerschluBleisten schwierig, anderer- 
seits ist das spatere Offnen eines solchen Verschlusses 
zu beispielsweise Reparaturzwecken oder erganzenden 
lnformationsarbeiten auBerordentlich problematisch. 
Hier seizt die Erfindung ein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Um- 
hullung der eingangs beschriebenen Ausfuhrungsform 
zu schaffen, die sich im Bereich ihrer Seitenrander un- 
schwer verschlieBen und auch nach erfolgter Schrump- 
fung leicht wieder offnen laBt, wobei diese Umhullung 
nicht nur als Schrumpfmuffe fur Kabelverbindungen 
und -abzweigungen Verwendung finden kann, sondern 
ebenso als Schrumpfmanschette, Schrumpfrohr oder 
dergleichen fur im Wege eines Schrumpfprozesses ein- 
zulagernde Gegenstande. 

Diese Aufgabe lost die Erfindung bei einer gattungs- 
gemaBen Umhullung dadurch, daB an den Seitenran- 
dern der Werkstoffbahn ein ReiBverschluB bzw. seine 
ReiBverschluBhalften befestigt sind. Bevorzugt findet 
ein geteilter ReiBverschluB Verwendung. — Die Erfin- 
dung geht von der Erkenntnis aus, daB ein ReiBver- 
schluB ein besonders geeignetes Mittel ist, urn aus einer 
Werkstoffbahn eine geschlossene Umhullung wie bei- 
spielsweise Schrumpfmuffe, Schrumpfmanschette, 
Schrumpfrohr oder dergleichen herzustellen. Auch das 
nachtragliche Offnen eines solchen ReiBverschlusses ist 
ohne weiteres moglich. 

Weitere erfindungswesentliche Merkmale mit selb- 
standiger Bedeutung sind im folgenden aufgefuhrt So 
lehrt die Erfindung, daB der ReiBverschluB mit Tragban- 
dern aus warmestabilen Werkstoffen, z. B. Glas, Poly- 
p-phenylenterephthalamid oder dergleichen an der 
Werkstoffbahn befestigt ist, so daB eine Beschadigung 
des ReiBverschlusses im Zuge des Schrumpfprozesses 
vermieden wird. Dazu konnen die Tragbander auch aus 
nicht warmeriickstellbarem Kunststoff material wie 
Polyathylenenterephthalat, Polyamid, Polyathylen oder 
dergleichen bestehen. Es besteht aber Duch die Mog- 
lichkeit, daB die Tragbander, z. B. herkommliche Trag- 
bander aus Kunststoff, zur Erhdhung der Warmestabili- 
tat nachbehandelt, z. B. mit nicht brennbaren Materia- 
lien wie Wasserglas oder dergleichen beschichtet sind. 
Die Tragbander konnen ferner eine druck- bzw. gas- 
und wasserdichte Kunststoffbeschichtung aufweisen. 
Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung bestehen die Tragbander aus einem sich in der 



Atmosphare oder jedenfalls im Erdreich zersetzenden 
Werkstoff wie Polyester. Das macht ein spateres Offnen 
einer Schrumpfmuffe besonders einfach, wenn Repara- 
tur- oder Nachrustarbeiten an Kabelverbindungen oder 
5 -abzweigungen durchgefiihrt werden mussen. — Weiter 
sieht die Erfindung vor, daB die Tragbander mit warme- 
stabilen Faden aus z. B. Polyathylenenterephthalat oder 
Polyp-phenylenterephthalamid mittels einer oder meh- 
rerer Nahte an die Seitenrander der Werkstoffbahn an- 

to genaht sind, so daB auch die Annahnahte im Zuge eines 
Schrumpfprozesses bzw. der dazu erforderlichen War- 
mebeaufschlagung nicht beschadigt werden. Nach einer 
Variante konnen die Tragbander an die Seitenrander 
der Werkstoffbahn angekJammert sein, z. B. mittels Me- 

15 tallklammern. AuBerdem sieht die Erfindung vor, daB 
die Tragbander adhasiv an den Seitenrandern ver- 
schweiBt, verklebt oder verschmolzen sind. Das Verkle- 
ben kann mittels dazu geeigneter Kleber erfolgen. — 
Eine druck- bzw. gas- und wasserdichte Verbindung 

20 wird auch dadurch gefordert daB zumindest eines der 
beiden Tragbander eine die Kuppelgliederreihen auf 
deren Unterseite abdeckende Oberlappung aufweist 
Die Oberlappung ist vorzugsweise ein- oder beidseitig 
mit einem HeiBschmelzkleber beschichtet, welcher fur 

25 die erforderliche Abdichtung im Zuge des Schrumpf- 
prozesses sorgt — Nach Lehre der Erfindung bestehen 
auch die Kuppeigiieder des ReiBverschlusses aus war- 
mestabilem Werkstoff wie z. B. Glas, geeignetem Kunst- 
stoffmaterial, Metall oder dergleichen. Ebenso wie die 

30 Tragbander an die Seitenrander der Werkstoffbahn sind 
die Kuppeigiieder bzw. Kuppelgliederreihen zweckma* 
Bigerweise mittels warmestabiler Faden aus z. B. Poly- 
athylenenterephthalat oder Poly-p-phenylenterephtha- 
lamid mittels einer oder mehrerer Nahte an die Trag- 

35 bander angenaht Auch hier sieht die Erfindung eine 
Variante dahingehend vor, daB die Kuppeigiieder unter 
Bildung von Kuppelgliederreihen an die Tragbander an- 
geklemmt sind. Daruber hinaus kann eine gas- bzw. 
druck- und wasserdichte Befestigung der Kuppeigiieder 

40 an den Tragbandern verwirklicht werden. Fur eine stets 
einwandfreie Funktionsweise des ReiBverschlusses 
auch unter Berucksichtigung rauher Betriebsverhaltnis- 
se weisen die Kuppeigiieder eine vorgegebene Mindest- 
groBe auf. 

45 Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung mit 
selbstandiger Bedeutung ist vorgesehen, daB die Kup- 
peigiieder unmittelbar an den Seitenrandern der Werk- 
stoffbahn unter Bildung von Kuppelgliederreihen befe- 
stigt sind. Urn einen kraftschlussigen Verbund zu errei- 

50 chen, weist die Werkstoffbahn vorzugsweise ein 
schrumpfbares Gewirke, Gewebe, Gitter, eine entspre- 
chende Kunststoffolie oder dergleichen zum Befestigen 
der Kuppeigiieder auf. 
Endlich lehrt die Erfindung mit selbstandiger Bedeu- 

55 tung, daB bei einer gattungsgemaBen Umhullung unter 
Verzicht auf einen ReiBverschluB die Seitenrander mit 
gestoBener Settenkante oder Oberlappung mittels war- 
mestabiler Faden zusammengenaht sind, insoweit also 
eine warmestabile Verbindungsnaht verwirklicht wird, 

60 die sich fur Reparatur- oder weitere Installationszwecke 
ebenfalls leicht offnen laBt Die Faden konnen dabei aus 
dem gleichen Material wie die Faden zum Annahen der 
Tragbander bzw. der Kuppeigiieder bei der vorbehan- 
delten Ausfuhrungsform bestehen. — Warmestabil 

65 meint im Rahmen der Erfindung eine Temperaturbe- 
standigkeit, welche durch die Warmebeaufschlagung im 
Zuge des Schrumpfprozesses eine Schrumpfung oder 
Deformation und schlieBlich Beschadigung der warme- 
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stabilen Elemente wie Tragbander, Kuppelglieder, Nah- 
faden usw. nicht zulaBt. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 
lich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
naher erlautert Es zeigen: Fig. I eine erfindungsgemaBe 5 
Umhullung 1 mit einem ReiBverschluB 2, dessen Trag- 
bander 3 an den Seitenrandern der Umhullung 1 befe- 
stigt sind, in schematischer Darstellung, 

Fig. 2 eine abgewandelte Ausfuhrungsform des Ge- 
genstandes nach Fig. 1, wobei die Kuppelglieder 4 des 10 
ReiBverschlusses 2 unter Verzicht auf Tragbander 3 un- 
mittelbar an den Seitenrandern der Umhullung 1 befe- 
stigt sind und 

Fig. 3 eine erfindungsgemaBe Umhullung 1, deren 
Seitenrander mittels einer Verbindungsnaht 5 unter Be- 15 
rucksichtigung gestoBener Seitenlcanten 6 verschlossen 
sind. 

Patentanspruche 

20 

1. Umhullung aus einer warmeruckstellbaren 
Werkstoffbahn aus polymerem Kunststoffmaterial 
mit einer riBbegrenzenden Verstarkungseinlage 
oder -auftage und im wesentlichen parallelen Sei- 
tenrandern zur Bildung von auf Kabelverbindun- 25 
gen und -abzweigungen oder andere einzulagernde 
Gegenstande aufschrumpfbaren Schrumpfmuffen, 
Schrumpfmanschetten, Schrumpfrohren oder der- 
gleichen, dadurch gekennzeichnet, daB an den Sei- 
tenrandern der Werkstoffbahn ein ReiBverschluB 30 
(2) bzw. seine ReiBverschluBhalften befestigt sind 

2. Umhullung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der ReiBverschluB (2) mit Tragban- 
dern (3) aus warmestabilen Werkstoffen, z. B. Glas, 
Poly-p-phenylenterephthalamid oder dergleichen 35 
an der Werkstoffbahn befestigt ist 

3. Umhullung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragbander (3) aus nicht 
warmeriickstellbarem Kunststoffmaterial wie Poly- 
athylenenterephthalat, Polyamid, Polyathylen oder 40 
dergleichen bestehen. 

4. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragbander (3), 
z. B. aus Kunststoff, zur Erhohung der Warmestabi- 
litat nachbehandelt, z. B. mit nicht brennbaren Ma- 45 
terialien wie Wasserglas beschichtet sind. 

5. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die Tragbander (3) 
eine druck- bzw. gas- und wasserdichte Kunststoff- 
beschichtung aufweisen. 50 

6. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragbander (3) 
aus einem sich in der Atmosphare oder im Erdreich 
zersetzenden Werkstoff wie Polyester bestehen. 

7. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragbander (3) 
mit warmestabilen Faden aus z. B. Polyathylenen- 
terephthalat oder Poly-p-phenylenterephthalamid 
mittels einer oder mehrerer NShte an die Seiten- 
rander der Werkstoffbahn angenaht sind. 60 

8. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragbander (3) an 
die Seitenrander der Werkstoffbahn angeklammert 
sind, z. B. mittels Metallklammern. 

9. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragbander (3) 
adhasiv an den Seitenrandern der Werkstoffbahn 
befestigt, z. B. mit den Seitenrandern verschweiBt, 
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verklebt oder verschmolzen sind. 

10. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest eines der 
beiden Tragbander (3) eine die Kuppelgliederrei- 
hen auf deren Unterseite abdeckende Oberlappung 
aufweist 

11. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberlappung ein- 
oder beidseitig mit einem HeiBschmelzkleber be- 
schichtet ist 

12. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppelglieder (4) 
des ReiBverschlusses (2) aus warmestabilem Werk- 
stoff, z.B. Glas, Kunststoffmaterial, Metall oder 
dergleichen bestehen. 

13. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppelglieder (4) 
bzw. Kuppelgliederreihen mittels warmestabiler 
Faden aus z.B. Poiyathylenenterephthalat, Poly- 
p-phenylenterephthalamid oder dergleichen mittels 
einer oder mehrerer Nahte an die Tragbander (3) 
angenaht sind. 

14. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppelglieder (4) 
unter Bildung von Kuppelgliederreihen an die 
Tragbander (3) angeklemmt sind. 

15. Umhuiiung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppelglieder (4) 
gas- bzw. druck- und wasserdicht an den Tragban- 
dern (3) befestigt sind. 

16. Umhullung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppelglieder (4) 
eine vorgegebene MindestgroBe aufweisen. 

17. Umhullung nach einem der Anspruche 1, 12, 15 
oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppel- 
glieder (4) unmittelbar an den Seitenrandern der 
Werkstoffbahn unter Bildung von Kuppelglieder- 
reihen befestigt sind. 

18. Umhullung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Werkstoffbahn ein schrumpfbares 
Gewirke, Gewebe, Gitter, Kunststoffolie oder der- 
gleichen zum Befestigen der Kuppelglieder auf- 
weist 

19. Umhullung mit den Merkmalen des Oberbegrif- 
fes des Patentanspruches 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Seitenrander mit gestoBenen Seiten- 
kanten (6) oder Oberlappung mittels warmestabiler 
Faden zusammengenaht sind 
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ABSTRACT: 

Heat-shrink plastic covering has a tear-resisting 
reinforcement in or on it 

and has parallel edges; used for making cable joint or 
branch sleeving or for 

enclosing other articles. Has a zip fastener or the halves 
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of such a fastener 

on its edges, pref. attached to strips of e.g. glass, 
poly-p-phenyleneterephthalamide, polyethyleneterephthalate, 
polyamide or 

polyethylene and they can be treated with e.g. water-glass 
to increase their 

thermal resistance; the strips can also be degradable e.g. 
polyester. The 

links used in the fastener are pref. thermally resistant, 
e.g. glass, plastics 

or metal and are sewn on with threads of e.g. 
polyethyleneterephthalate, 

poly-p-phenyleneterephthalamide, etc.. USE /ADVANTAGE - 
Prod, is easily closed 

up and readily opened again after heat-shrinking has 
various uses besides in 
cable joints. 
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